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苏州太仓—
装备研发、生产基地

蚌埠—
南方加工基地

沈阳—
北方加工基地

激光自熔焊接

激光束

保护气喷嘴

焊缝

激光螺旋点焊

激光束

激光填丝焊接

焊丝 保护气喷嘴

焊缝

激光复合焊接

激光束
MIG焊枪

焊缝
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真空激光焊接

激光抛光

自动化智能焊接生产线

峰值输出功率 4.5kW

X 行程 405mm

Y 行程 405mm

Z行程 305mm

X轴重复精度 ±0.005mm

Y 轴重复精度 ±0.015mm

Z轴重复精度 ±0.003mm

X轴最大速度 10m/min

Y 轴最大速度 10m/min

Z 轴最大速度 5m/min



www.raycham.com RAYCHAM9 10

标准输出功率 4kW

X 行程 800mm

Y 行程 600mm

Z 行程 400mm

X 轴重复精度 ±0.015mm

Y 轴重复精度 ±0.015mm

Z 轴重复精度 ±0.015mm

X 轴最大速度 50m/min

Y 轴最大速度 50m/min

Z 轴最大速度 50m/min

标准输出功率 8kW

激光器 环形光斑 4kW+4kW

光纤芯径 50/150μm

准直焦距 140mm

聚焦焦距 400mm

机器人臂展 2100mm

标准输出功率 10kW、30kW

工作真空度 100Pa（绝对压力）

极限真空度 10Pa（绝对压力）

空箱抽真空速率 从大气状态抽至 100Pa ≤ 25min

X 轴（横向）行程 2500 mm

Y 轴（纵向）行程 2500 mm

Z 轴（上下）行程 1500 mm

X/Y/Z 快进速度 3m/min，0 ～最大速度连续可调

线性定位精度 ±0.1mm/m

标准输出功率 20kW

KUKA 机器人 负载 70Kg 臂展 2100mm

双轴变位机 负载 400Kg

单轴变位机 负载 20Kg

ABB 机器人 负载 90Kg 臂展 2300mm

Mig 焊机 TPS5000 CMT

Mig 焊机 TPS4000 CMT

焊接头 IPG D50Wobble

焊接头 Highyag BIMO
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标准输出功率 12kW

X 行程 6050mm

Y 行程 2010mm

X 轴重复精度 ±0.09mm

Y 轴重复精度 ±0.07mm

X 轴最大速度 5m/min

Y 轴最大速度 5m/min

标准输出功率 30kW

X 行程 12010mm

Y 行程 5010mm

Z 行程 805mm

X 轴重复精度 ±0.09mm

Y 轴重复精度 ±0.07mm

Z 轴重复精度 ±0.06mm

X 轴最大速度 5m/min

Y 轴最大速度 5m/min

Z 轴最大速度 5m/min

载荷精度 显示值的 ±0.5%（精度保证范围：0.2 ～ 100%）

试验速度 0.001 ～ 800mm/min（100kN）
0.001 ～ 400mm/min（300kN）

速度精度 ±0.1%

返回速度 1100 mm/min（100kN）
550 mm/min（300kN）

位置检测分辨率 0.033μm

位置控制精度 ±0.1%

数据采样间隔 1ms

X 轴量程 800mm

Y 轴量程 1200mm

Z 轴量程 600mm

外形尺寸 1350mm×2023mm×2658mm

被测物体最大重量 900kg

重复精度 1.2μm

3D 运动速度 516mm/s
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最小可检漏率 5×10-12Pa·m3/s

启动时间 ≤ 5min

响应时间 <2S

检漏口最高压力 300Pa

极限真空 5×10-4Pa

外形尺寸 560(W)×420(D)×300(H)

漏率显示范围 1×10-3~1×10-12Pa·m3/s

轴向试验力工作范围 10N~ 1000N( 无级可调 )

试验力示值相对误差 100N 以下 ±2N,100N 以上 ±0.5%

试验力示值零点感量 ±1.5N

试验力自动加荷速率 300N/min( 全自动可调 )

加载方式 交流伺服加载，可设置分段加载精确制导

测定最大摩擦力矩 2.5N.m

摩擦力荷重传感器 100N

加热器工作范围 室温 ~ 260℃

控温精度  1 度

炉温均匀性  2 度

炉门开启方式 轴向 180 度侧开

耐火材料 炉衬采用真空成型高纯氧化铝纤维板材料

显示参数 温度、温度段号、段时间、剩余时间

温度曲线设定 采用智能温度控制仪

测量范围 0-10000mm

分辨率 >40dB

声速范围 1000 - 9999m/s

探头零偏 0us - 99.99us

垂直线性误差 <3%

水平线性误差 <0.1%

测量范围 5-3000HV

硬度标尺 HVO.01 HVO.025HVO.05HVO.1 HVO.2 HV0.3 
HVO.5 HV1

测量系统放大倍率 400X( 测量 )100X( 观察 )

最小检测单位 0.01μm

试样允许最大高度 75mm

压头中心至机壁距离 110mm

夹持数量 8 个

加压方式 气动 ( 气压 0.5 兆帕 ):( 单点 / 中心加压 )

单点压力 (1-40N)X8

中心压力 300N

操作方式 智能自动

磨抛转速 50-1500 转 / 分钟 ( 智能自动调速 )

磨头转速 20-160 转 / 分钟 ( 自动调速 )
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项目 前风挡加强板

材质 碳钢

工艺 激光填丝焊接

项目 后附车架侧臂

材质 钢

工艺 激光复合焊接

项目 电池水冷板

材质 不锈钢

工艺 激光自熔焊接

项目 交流异步电机转子

材质 紫铜

工艺 激光自熔焊接
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项目 后附车架

材质 钢

工艺 激光切割

项目 汽车空调管

材质 5 系 +6 系

工艺 激光填丝焊接

项目 逆变器

材质 铝或铜

工艺 激光焊

项目 电池框架纵梁 P 字管

材质 热镀锌 HC550/980DPD+Z

工艺 激光自熔焊接

项目 差速器壳体

材质
QT400/QT500/40Cr

20CrMnti/22CrMo

工艺 激光填丝焊接

项目 高压油箱

材质 3 系或 4 系不锈钢

工艺 激光复合焊接
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LWD16R-G LWD800R-G

机器人臂展 1100mm 1500mm

机器人重复定位精度 ±0.02mm

机器人负载 16kg 35kg

变位机台面 Φ125mm Φ300mm

七轴摆动角度 -15° ~   105°

八轴旋转角度 Nx360°

转台最大负载 立式 50kg；卧式 35kg

含氧量 ≤ 50ppm
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